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Wir fertigen fiir die Zukunft

Nahezu 50% unseres Strombedarfs erzeugen wir mit unser
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PRAZISION
als Leitfaden durch Uber 45 Jahre
Firmengeschichte.

Konsequent wurde ab dem Jahre 1957 ein
umfangreiches Programm von Pré&zisions-
Werkzeugen hochster ROMAI Qualitat ent-
wickelt.

Mit seiner hohen Fertigungstiefe ist ROMAI
in der Lage schnell, flexibel und kostenorien-
tiert auf die umfangreichen Wiinsche seiner
internationalen Kunden einzugehen.

Am Standort Horrheim - Vaihingen/Enz -
mitten im Schwabenland entwickeln,
konstruieren und fertigen hoch motivierte
Mitarbeiter, in modernst eingerichteten
Fertigungsstatten ROMAI Prazisionsprodukte
+Made in Germany*.

Innovation, Prazision, Qualitat und Liefer-
treue sind der Mass-Stab fiir ROMAI Kunden

weltweit.

Roland Maier
Geschéftsfiihrender Gesellschafter

Wir fertigen fiir die Zukunft
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ROBER1 MAI!‘R GmbH
Werkzeug- und Maschinenbau =

SCHNELL-LAUF-SPINDELN

- ermoglichen den Einsatz moderner Schneidstoffe mit hohen Schnittgeschwindigkeiten
auf langsamdrehenden oder alteren Werkzeugmaschinen

- speziell fir Schlicht- oder Feinbearbeitung geeignet

- Planetengetriebe mit Ubersetzung bis 1:7,5 ins Schnelle

- Planetenrader flankengeschliffen far ruhigen Lauf

- Spindeln mit spielfrei vorgespannten Genauigkeits-Schragkugellagern ausgestattet
- Wartungsfrei durch Lebensdauerschmierung

- auf Wunsch mit Kiihimittelzufuhr durch die Spindel
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Werkzeug- und Maschinenbau

SCHNELL-LAUF-SPINDELN Typ RSS 84-5 fiir Trockenbearbeitung

SK 40 mit L_'_]bersetzung 1:5 und Spannzangenaufnahme ER 20, 18.000 1/min.
SK 50 mit Ubersetzung 1:5 und Spannzangenaufnahme ER 20, 18.000 1/min.

SCHNELL-LAUF-SPINDELN Typ RSS 84-7 fiir Trockenbearbeitung

@‘Eﬁ: SK 40 mit Ubersetzung 1:7,5 und Spannzangenaufnahme ER 16, 28.000 1/min.

SK 50 mit Ubersetzung 1:7,5 und Spannzangenaufnahme ER 16, 28.000 1/min.

SCHNELL-LAUF-SPINDELN Typ RSS 110-5 fiir Trockenbearbeitung

% SK 50 mit Ubersetzung 1:5 und Spannzangenaufnahme ER 32, 18.000 1/min.

SCHNELL-LAUF-SPINDELN Typ RSS 84-5 IK mit innerer Kiihimittelzufuhr

SK 40 mit Ubersetzung 1:5 und Spannzangenaufnahme ER 20, 25.000 1/min.
SK 50 mit Ubersetzung 1:5 und Spannzangenaufnahme ER 20, 25.000 1/min.

SK 40 mit Ubersetzung 1:7,5 und Spannzangenaufnahme ER 16, 40.000 1/min.
SK 50 mit Ubersetzung 1:7,5 und Spannzangenaufnahme ER 16, 40.000 1/min.

SCHNELL-LAUF-SPINDELN Typ RSS 110-5 IK mit innerer Kuhlmittelzufuhr

SK 50 mit Ubersetzung 1:5 und Spannzangenaufnahme ER 32, 25.000 1/min.

Wir fertigen fiir die Zukunft

Nahezu 50% unseres Strombedarfs erzeugen wir mit unserem Solar-Krafrwerk. (Photovoltaik-Anlage)
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SCHNELL-LAUF-SPINDEL Typ RSS 84-5 (IK)
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RSS 84-5 (IK) 9
Antriebsgrofie: SK 40, SK 50 und andere
Werkzeugaufnahme: Spannzangenaufnahme ER 20
Ubersetzung: 1:5 ins Schnelle
max. Drehzahl: 25.000 1/min. mit innerer Kihimittelzufuhr und Mantelkiihlung
max. Drehzahl: 18.000 1/min. fur Trockenbearbeitung max. 5 min. 2x pro Std. Dauerbetrieb
Kahlmitteldruck: 70 bar (1050 PSI)
SCHNELL-LAUF-SPINDEL Typ RSS 84-7(IK)
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RSS 84-7 (IK) g
AntriebsgroBe: SK 40, SK 50 und andere
Werkzeugaufnahme: Spannzangenaufnahme ER 16
Ubersetzung: 1:7,5 ins Schnelle
max. Drehzahl: 40.000 1/min. mit innerer Kihlmittelzufuhr und Mantelkihlung
max. Drehzahl: 28.000 1/min. fiir Trockenbearbeitung max. 5 min. 2x pro Std. Dauerbetrieb
Kihlmitteldruck: 70 bar (1050 PSI)
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SCHNELL-LAUF-SPINDEL Typ RSS 110-5 (IK)

RSS 110-5 (IK)

AntriebsgroBe:
Werkzeugaufnahme:
Ubersetzung:

max. Drehzahl:
max. Drehzahl:
Kihimitteldruck:
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SK 40, SK 50 und andere .
Spannzangenaufnahme ER 32 LR
1:5 ins Schnelle

25.000 1/min. mit innerer Kdhlmittelzufuhr und Mantelkiihlung

18.000 1/min. fir Trockenbearbeitung max. 5 min. 2x pro Std. Dauerbetrieb
70 bar (1050 PSI)

Nahezu 50% unseres Strombedarfs erzeugen wir mit unserem Solar-Krafewerk. (Photovgltaik-Anlagc)

Wir fertigen fiir die Zukunft
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Priizision schafft Vertrauen...
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Unser weiteres Lieferprogramm
mit diversen Einsatzmoglichkeiten
auf einen Blick:

Angetriebene Werkzeuge

- Werkzeuge in radialer und axialer Bauweise fir alle gangigen Maschinen- und
Revolvertypen

- VDI-Schéfte in den GréBen von 20 bis 80 lieferbar, Werkzeugaufnahme nach
Wunsch

- schnelle Verfigbarkeit durch modularen Aufbau

- duBerst kompakte und platzoptimierte Bauweise

- preisgunstige Standardmodelle verfigbar

- Sonderbauformen fiir spezielle Bearbeitungsprobleme z. B. mehrspindelig oder mit
schrégen, schwenk- oder verstellbaren Achsen

- mit innerer und duBerer Kihimittelzufuhr erhaltlich

- ein- und mehrstufige Unter- und Ubersetzungen

- Universalausfiilhrung mit spielfrei vorgespannter Kegelrollenlagerung fir Bohren,
Gewinden und leichte bis mittlere Frasbearbeitung

- in Genauigkeitsausfiihrung mit spielfrei vorgespannten Spindellagern, vorzugsweise
fur Bohrarbeiten sowie Fein- und Endbearbeitung aller Art

- Sonderlagerung fiir schwere Frasbearbeitung bis 500 Nm Abtriebsdrehmoment

Starre Mehrspindelkdpfe

- fir Werkzeugmaschinen aller Art mit Steilkegel, Kegelhohlschaft (HSK) oder
sonstigen Schnittstellen

- fir Bearbeitungszentren mit automatischem Werkzeugwechsel

- fur flexible Fertigungssysteme mit Bohrkopfwechseleinrichtung

- ideal fiir den Einsatz bei mittleren und groBen Serien

- viele Anwendungsmadglichkeiten und Einsatzgebiete

- von 2 bis 252 Spindeln realisierbar

- hohe Standzeiten, wartungsarme Konstruktion

- Spindelkonstruktion individuell an Bearbeitungsaufgabe angepasst
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Prizision schafft Vertrauen...
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Gelenk-Mehrspindelkopfe

- problemloser Anbau an nahezu jede Antriebsmaschine

- geeignet fur den Einsatz von Kleinserien

- hohes Rationalisierungspotential

- einfaches Anpassen der Bohrbilder an lhre spezifischen Bearbeitungsaufgaben

- Baukastensystem ermaglicht glinstigen Preis und kurze Lieferzeiten

- in 54 StandardgréBen und vielen Sonderausflihrungen lieferbar

- Zubehor- und Ersatzteile ab Lager

- aufgebaut aus GuBglocke, Verteilergetriebe, Gelenkwellen, Spindelaufnahmeplatte
und Prazisions-Bohr-/Gewindespindeln

- auf Wunsch mit gefederter Werkzeugfiihrung lieferbar

- wartungsfreundliche Gestaltung

- seit (iber 40 Jahren im Lieferprogramm

Winkelbohrképfe, Winkelfraskopfe

- mit Drehmomentstitze, 3-Punkt-Abstiitzung, oder fester Adaption,
passend flr alle marktiblichen Werkzeugmaschinen und Bearbeitungszentren
- einwechseln automatisch oder von Hand
- verringert die Anzahl der Werkzeugaufspannungen
- zum Bohren, Reiben, Senken, Gewinden und Fréasen
- ermaglicht die Bearbeitung ansonsten unzugénglicher Werkstlckbereiche
(z.B. Innenbearbeitung)
- zahlreiche Sonderkonstruktionen (z.B. hydraulisch schaltbar) fir komplizierte
Bearbeitungsprobleme
- auch zwei- oder mehrspindelige Varianten verfligbar
- Achswinkel gleich oder ungleich 90° oder einstellbar
- spiralverzahnte Kegelradgetriebe mit Gleason- oder Klingelnberg-Verzahnungen
- auf Wunsch mit innerer Kihimittelzufuhr durch die Spindel erhéltlich
- fir Feinstbearbeitung oder Schrupperarbeiten bis 1.000 Nm Abtriebsdrehmoment

Wir fertigen fiir die Zukunft

Nahezu 50% unseres Strombedarfs erzeugen wir mit unserem Solar-Kraftwerk. (Ph
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Ihre Fax-Anfrage an ROMAI erbitten wir unter:
+49 (0)70 42 / 83 21-22
oder= http://www.romai.de

Ich bitte um:

O ausfiihrlicher Prospektunterlagen zu:

Winkelképfen Typ ....cccuee.... s TYP ey, TYP e, TYP ceevrereecnns s TP i, TYP e,
O ZU unserem weiteren Lleferprogramm ...........................................................................................................

O telefonische Kontaktaufnahme

Meine Daten:

Stra3e

PLZ / Ort

Te!efon ............................ ‘.|;e|.é f,';x ...................... E M .a.‘ | ] ...................
Ort / Datum Firmenstempel / Unterschrift
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- Notizen
- Skizzen
- Anregungen

Wir fertigen fiir die Zukunft
Nahezu 50% unseres Strombedarfs erzeugen wir mit unserem Solar-Krafewerk. (I’howvoltalk Anlagc)
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ROBERT MAIER GmbH

Werkzeug- und Maschinenbau

FlorianstraBe 22, D-71665 Vaihingen/Enz-Horrheim
Telefon +49 (0)70 42 /83 21- 0

Telefax +49 (0)70 42 / 83 21- 22

E-Mail: info@romai.de — http://www.romai.de






